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! Type of mspeciion document /

Z02.1 Data/Date/Datum

Zawiercie
smmeroial Metals. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 03.11.2017
o C-Po- i ) s il INSPECTION CERTIFICATE 31
i ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
. AD3 Nr/ No.
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmepoland.com 82223255 556049E305
A0S.1 B Z06
Zemanuiejacy BRAWMSTER SPOLKA Z OGRANICZONA _ ‘
B::l:zltfr, ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA CN!C .Pnland Sp. z 0.0. posiada cer tyﬁi:.e-:zy
. KOMANDYTOWA Zintegrowanego Sy.r_sTemu Zarzgdzania
UL Lasowicka 125 wydanego przez TV NORD WE [orm:
. 3 EN 150 9001
42-620 Nakto Sigskie ENISC 14001
TR PN-N 18001
Ares wysykony: BRAMSTER SPOLKA Z OGRANICZONA B o st
Ve ress: Z -
Versan?iadresse 0DPOW|EDZ§ALNOSCIA SPOLKA 04 104 977486
KOMANDYTOWA ACDS0 116/0334/50/2013
Ul. Lasowicka 125 S NI
42-620 Nakio Sigskie : RORC I
AG7 06 ATo T Ty
Nr zamdwienia klienta Nr zlecenia, przydzialy Nr dowodu dostawy Nr wdfonu, $amochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no. )
Kundanbestellnummer Warksaullragsnummer Verandanzeige nr ~ Wagon nr.
1075/2017 2960257 82223255 SZAS?BSQ}\SZAG-‘&F 7

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrebu / Product code / Produktcode

30027305

WG_6,5_S235JR_P_MO - “+

B

708-B11,804, C70 Opis wyrobu / Product descriplion / Spezifikation der Produkt

Wy .iProduct/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions;

gsverfahren: Piec elektryczny lukowy,

Walcéwha gladka S235JR IWire rod S235JR MWalzdraht $235JR
6,50 mm

Proces wylwarzaria/lanufacturing Process/Herstellverfahren:
Praces wylwarzania stalifSteelmaking/Stanhinersiellun:
Stan dostawy/Delivery condition/i ieferzustand:

ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace,

Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

B BO3 BO2 BO7 BO8 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarawa Oznaczenie stali Nr wylopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subjecl standard Classifications standards Bimensional standards Sieel designation Heal number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmeize-nr Sluckzah! istmasse [kg]
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2:2007 PN-EN 10017:2006
PN-EN 10025-1:2007 8235JR 556049 10 23550.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMHCAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
807 B807.1 . .
Nr wytopy Nr partii Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % o % Y %% % Y % % % %
Schmelze-nr Parlie Nr.
556049 556049E305 0,07 0,58 0,18 0,016 0,017 0,09 0,13 0,21 0,005 0,031 0,013
C71 SKLAD CHEMIGZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (6] Sb
Y% % % %o Y% % % % % % % % Yo %
n.001 0,002 0,0080 0,011 0,21 0,0106 0,001 0,0016 0,006 0,00 0,002 0,001 0,004
FMDANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba roxciqyenia / Tensile test/ Zugprobe
BOS
c14 = . . c17 c20
o o1z Przewezenie m;;j ) Kwalifikacyjna obrabka (cieplna) (Re,rzecz/Re.nom } Wspélczynilk ci8 . P Proba
Test Re (Ro) R ci3 Contraction | D ;;g:f prébek ci6 (Re,act /Re,nom.) uzshrowana |, Masa 1 " Préba zginania | zginania |
law,:] o Al%]  [Brucheinschnu i Reference (heat) trestment of samples RuiRe | (Reist/Renonn) | Relative rb area (V35S per meter mun |70 test | odginania
[MPa] 1ung Verldngerung . ’ B Melergewicht Biegen test | Rebend test
Agl (%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene [kai 9
N Z (%] Probenabschnitten Rippenftache Biegeversuch
fr
1 274 394 44,4
2 271 380 44,6
3 270 387 44,2
4 .
5
6
7
8




